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cu umidificator abur incalzit pe gaz
Condair GS
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Umidificarea aerului si racirea prin evaporare



Productie a aburului economic

CU energie primara

Reglare precisa cu controlerul tactil
Condair GS se livreaza in sase variante de
putere si poate fi reglat pe trepte de la 10
kg/ora pana la maxim 240 kg/ora. Comanda
aparatului reglata prin microprocesor poate
fi comandatd prin toate semnalele de reglare
existente.

Conectare perfecta la sistemele GLT
Posibilitate de conectare la toate siste-
mele GLT obisnuite (de ex. Modbus si
BACnet).
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logica cu gaz

Constructie robustd din otel inoxidabil

Umidificarea aerului cu abur actionata prin
gaz

Pentru un mod de functionare eficient gazul
care reprezinta energia primara poate fi
folosit ca alternativa pentru umidificarea con-
ventionald a aerului cu abur actionatad electric.

Condair GS
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pvgw | Castigarea caldurii reziduale certifica-

Aparatele Condair GS sunt varf de gama
pentru umidificarea aerului care functioneaza
cu gaz. Gazele de evacuare pot fi transferate
direct prin evacuarea RLT. Céldura din gazele
de evacuare este recastigata prin returul de

CERT ta DVGW prin instalatia RLT

Cu Condair GS gazele de evacuare pot fi
folosite pentru castigarea caldurii reziduale.
Cu ajutorul acestei tehnici unice si certificate
DVGW nu mai este nevoie de un cos. Investi-
tia si functionare sunt foarte ieftine.

Folosirea energiei in mod extrem de eficient
cu schimbatorul de cdldura optional cu
valoare de ardere

Printr-un schimbdtor de caldurd la admisia

de apa proaspatd (versiunea GS CS) se poate
obtine un transfer de céldurd de la gazele de
evacuare catre apa pentru umezire cu un grad
de eficientd termic ridicat.

Camera de schimbare a caldurii

Camera inovativa de schimbare a caldurii este
protejata de o izolare patentata impotriva
pierderilor de caldura si are un grad de efici-
enta termica de pana la 90%.

cdldurd in aparatul RLT. Daca este vorba de
cea mai ridicata eficienta si o instalare simpla,
atunci acestea sunt prima optiune. In plus se
pot introduce flexibil in instalatiile existente.




Castigarea caldurii reziduale din gazele de

evacuare prin instalatia RLT

Sistemul de evacuare cu aer extras RLT are
avantaje considerabile. In cele ce urmeazi
instalarea este usuratd considerabil deoare-
ce nu mai este nevoie de un horn. Céldura
din evacuare este folositd regenerativ prin
castigarea caldurii reziduale in dispozitivul
RLT, féra ca calitatea aerului sa se modifice
considerabil.

Energia din evacuare este disponibila gratuit
si economiile individuale pot fi calculate la
necesarul de caldura-aerisire.

Treptele diferite de putere permit o selecta-
re exacta in functie de nevoie a aparatului
pentru un domeniu de utilizare mare. Cu o
cantitate de abur crescuta creste si puterea de
incdlzire care se castigd in aparatul RLT.

Nu este necesar un Castigarea caldurii
camin din evacuare

Certificare DVGW
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DVGW
CERT

Schimbator de caldura cu valoare de ardere

eficient pentru evacuarea conventionala

(optional)

Daca nu exista nicio posibilitate de a castiga
caldura reziduala prin instalatia RLT, atunci
umidificator de aer poate fi completat cu un
schimbator de caldura cu valoare de ardere
pentru cresterea eficientei energetice.

Pentru a realiza acest lucru Condair GS CS
pune la dispozitie un schimbator de céldura
cu valoare de ardere la admisia de aer proas-
pat pentru transferul caldurii de la evacuare
catre apa de umidificare cu grad de eficienta
termica ridicat.

Admisie apa

Gaz de evacuare

Gaz de evacuare fierbinte

= = Apdincdlzita

Transferul caldurii
catre apa de

Castigarea caldurii reziduale din gazele de evacuare
certificatd DVGW prin instalatia RLT

Umidificator abur pe gaz cu castigarea caldurii reziduale din evacuare prin instalatia RLT
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Schimbator caldura valoare de ardere (optional)

Umidificator aer cu abur cu functionare pe gaz si evacuare gaz conventionala

ferrne

I-NI'HI'HI‘H'I-I"-“_‘I.'_. e
R LRy

IRRRR R RN




Tehnologia eficienta se merital

Valorile in paranteza prezinta o castigare a
caldurii fara caldura din condens.

Performanta de incdlzire din evacuare care
poate fi folositd reiese din caldura sensibila
din temperatura ridicatd a gazelor de evacua-
re si caldura latenta in forma aburilor de apa.

Capacitate abur Caldura evacuare WRG 65% WRG 70% WRG 75%
40 kg/ora 4,5 kW 29kwW (1,5 32kW  (1,6) 34kW  (1,7)
80 kg/ora 9,0 kW 58kwW (3,1 64kW  (3,3) 6,8kW  (3,5)
120 kg/ora 13,5 kW 87kW  (4,6) 9,6kW  (49) 102 kW (5,2)
160 kg/ora 18,0 kW 11,6 kW (6,1) 12,8kW  (6,6) 13,6 kW (7,0)
200 kg/ora 22,5 kW 145kW (7,6 16,0 kW  (8,2) 170kW  (8,7)
240 kg/ora 27,0 kW 174kW  (9,2) 192kW (9,9 204 kW (10,5

Se potriveste intotdeauna!

Situatiile variabile ale instalatiei necesita

Limitdrile existente din evacuarea de gaze au

solutii adecvate. Variantele diferite de aparate  fost eliminate si s-a pus la dispozitie umidifica-
permit o orientare clara conform datelor plane  rea aerului prin abur foarte eficienta pentru un

si o prezentare a instalatiei RLT. camp de utilizare mai mare.

Pentru necesarul de caldurd a aerului se foloseste potentialul de economisire inclusiv caldura din condens

Castigarea caldurii reziduale [kW]
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Condair GS
Amplasare interioara
(dependent de aerul incaperii)
Aerul din ardere este aspirat din zona
de amplasare

L

Condair GS OC
Amplasare exterioard cu
carcasa rezistentd pentru toate
anotimpurile

Condair GS RS
Amplasare interioara
(aer incapereindependent)
Aerul din ardere este condus catre exterior
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Executie standard

Cilindru de abur din otel inoxidabil

Umidificator Pl intern

Detector de la distanta pentru defectiuni,

revizie, operare si disponibilitate

Semnal analogic pentru productia actuala de abur
Panou de comandd cu ecran LCD

Sistem de autodiagnoza

Accesorii

Distribuitor de aburi pentru canal [1]
Tub de distributie a aburului [2]

Tub pentru condensat [3]

Instalatie de evacuare

certificata DVGW [4]

Distribuitor gaz [5]

Cadru de bazd [6]

Optiuni

Executie aparat CS cu schimbator caldura
suplimentar foarte eficient

Sistem multiplu de distributie a aburului OptiSorp
Senzor de umiditate pentru montajul canalului/
spatiului

Higrostate canal/higrostate spatiu

Set de echilibrare a suprapresiunii

(pana la max. 10.000 Pa)

Conexiune cu GLT cu e-Links (de ex. pentru
Modbus, BACnet/IP si LonWorks)
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| Modele Gs si GS-Cs

GS 23 GS 45 GS 65 GS 90 GS 130 GS 195

GS 260

Productia de abur

kW/ora

45 65 920 130 195

260

Aer evacuat - subpresiune

Pa

de la-300 pana la-1200 sau de la -400 pana la -1500 (alte intervale la cerere)

Tensiunea de control

230V/1 faza/50-60 Hz

Max/Min Input (Modele GS)

20,5/4, 41/82 61,5/12,3 82/8.2 123/123 184,5/12,3

246/12,3

Max/Min Input (Modele GS-CS)

18,2/3,6 364/73 54,5/10,9 72,7173 109/10,9 163,5/10,9

218/10,9

Latime/Inaltime

600x 1110 710x 1410 960 x 1410

1590 x 1410

Adancime

540 ‘ 540 710 710 ‘ 710 710 ‘

710

Modele GS-OC (instalare in exterior)

GS 40 GS 80 120 160 200 240 ‘

Productia de abur

kW/ora

40 ‘ 80 ‘ 120 ‘ 160 ‘ 200 ‘ 240

Latime/inaltime

mm

1262/1380

Adancime

mm

545 ‘ 708 ‘ 1104 ‘ 1104 ‘ 1500 ‘ 1500

Conformitate

DVGW, CE, VDE

SCTexco Industrietechnik SRL
Doljului Str. 2/88, 550063 Sibiu
www.texco.ro, Tel. +40 269 252110, Email: office@texco.ro
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